Predvrtané otvory v bronzové
pfirubé @18mm v rozestupu 5°,
umisténé 50mm od hrany kraje
na stfed otvoru

Sténa hrdla bronzového odlitku 10mm

Prepadovy ndbéh na odtok prelivem je vyspadovan smérem do kasny 2% spadem.
Spad zajisti zklidnéni vodni hladiny pred prepadanim a tim i rovnomérny proud.

Spojovaci pfiruba DN150

nutné koordinovat s dodavkou technologie
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Zebro odlitku 9ks , t.10mm
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Zebro odlitku 9ks , tl.10mm
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Priivlakova kotva KPO M16 x 100
predvrtané otvory v bronzové
= pfirubé @18mm

Sténa bronzového odlitku 10mm
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Spojovaci pfiruba DN150
nutné koordinovat s dodavkou technologie
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Navarek bronzova trubka 5mm \\

Dotésnéni trysky vytoku zalitim pryskyfici \\

Vodni tryska fontdny |
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Trubni rozvody /

Zebro odlitku 9ks , t1.10mm /

Prepadovy nabéh na odtok prelivem je vyspadovan smérem do kadny 2% spadem.
Spad zajisti zklidnéni vodni hladiny pred prepadanim a tim i rovnomérny proud.

Navrh utésnéni koncovych prvki pod
hladinou vody sou¢asti dodavky
dodavatele
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Priivlakova kotva KPO M16 x 100

predvrtané otvory v bronzové
- pfirubé @18mm

Sténa bronzového odlitku 10mm
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Spojovaci priruba DN150
nutné koordinovat s dodévkou technologie
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LEGENDA MATERIALU

Bronz lesténa Bronz surova

|:| Bronz lesténa
|:| Bronz surova

AXONOMETRIE

POZNAMKA

PRED ZAPOCETIM ARMOVANi A BETONAZE STROPNi DESKY NUTNE OSAZENi AKUMULACNi JiMKY !
- ve$keré povrchové tpravy a materidly viditelnych ¢asti budou vyvzorkovany a odsouhlaseny pred
realizaci architektem a zpracovatelem této dokumentace: Ing.arch. Ondiejem Busem

- bronzovy plast bude zhotoven ve dvou povrchovych tpravach a to v lesténé bronzi a surové bronzi

- bronzové,nerezové a drevéné vyrobky a jejich finalni feSeni bude predmétem dilenské dokumentace,
kterd bude pred realizaci odsouhlasena architektem a zpracovatelem této dokumentace: Ing.arch.
Ondrejem Busem
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podepsal Ing. |ng.arCh. Ondfej Bus
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Dok pro provadéni stavby stuperi
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